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感谢您选择了ᵜޜਨ的产品！ 

ᵜ手޼帮ࣙ您熟悉ᵜޜਨ的产品，了解系㔏组ᡀ配置等方面的信息Ǆ 

ᵜ资料䈖细介绍系㔏的特点ǃ操作流程ǃᆹ装调试оᆹ全注意һ亩等方面的知识，在使用ᵜ

系㔏及相关的机床设备之前，请您䈖细阅读ᵜ手޼，䘉将有ࣙ于您更好地使用它Ǆ 

使用注意使用注意使用注意使用注意˖̟̟̟    

1. ѕ禁在ᕪᒢ扰ǃᕪ磁场⧟境中使用ᵜ产品Ǆᐕ作⧟境温ᓖ 0-只0℃，ᐕ作⧟境湿ᓖ

0-90还进无结露远Ǆ 

该. 按照↓确方向插入 U盘，ѕ禁带电插拔连接手持᧗制器о机床连接的信ਧ传输电缆Ǆ 

详. 执行࣐ᐕ UUUU 盘文Ԧ过程中，禁→拔ࠪ UUUU 盘，以䱢数据传输中断Ǆ 

4. ѕ格禁→金属ǃ粉尘等ਟ导电物质䘋入手持᧗制器壳体内部Ǆ 

5. 机床外壳应连接接地线以保证ᐕ作ᆹ全并䱢→ᒢ扰产生Ǆ 

6. ѕ禁非ᦸ权的拆ন，内部无用户ਟ修复部ԦǄ 

只. 长时间н使用，请注意断电，并妥善保ᆈǄ 

叫. 使用中注意䱢水ǃ䱢尘ǃ䱢火Ǆ 

9. 请勿使用ާ有腐蚀性的ॆ学溶剂清洗ᵜ设备Ǆ 

10. ѫ轴电机轴᢯寿命оަ转䙏ᡀ৽∄Ǆ 

11. 雕刻刀十࠶锋利，䘀行时请勿用手触摸，以免伤害˗也请勿用手帕ǃэ巾接触，以䱢ধ

入䙐ᡀ伤害Ǆ 

䟽要声明䟽要声明䟽要声明䟽要声明˖̟̟̟    

因使用нᖃ或н遵ᆸ操作规程引起的任何损失，ޜਨ概н负责Ǆ 

ᵜ手޼最终解释权ᖂे京锐ᘇ天宏、ᢰ有限ޜਨ所有，ޜਨ保留修改ᵜ手޼中一࠷资料ǃ

数据ǃᢰ术细节等的权利Ǆ 
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前言前言前言前言    

系㔏简介系㔏简介系㔏简介系㔏简介˖̟̟̟    

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏是े京锐ᘇ天宏、ᢰޜਨ自ѫ研发的雕刻机䘀ࣘ᧗制系㔏，ਟ广泛

应用于机械ǃ广告ǃ木ᐕǃ模ާ雕刻机，激ݹǃ火焰ǃ等离子࠷割机，木ᐕ车床，点胶机等

行业机床᧗制领域Ǆ 

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏以 号分P号分P号分P号分P ѪṨ心，高䙏的䘀算处理䙏ᓖ是单⡷机ǃPL件PL件PL件PL件 系㔏所无法∄

拟的˗采用嵌入式结构，集ᡀॆ程ᓖ高，稳定性ᕪ，便于ᆹ装操作˗支持 UUUU 盘ǃ读卡器移ࣘ

ᆈ储，采用 U分BU分BU分BU分B 接口通䇟，传输䙏ᓖ快，即插即用完全实⧠全脱机ᐕ作Ǆ 

性能特点性能特点性能特点性能特点˖̟̟̟    

1. 5 ረ彩色屏幕显示，高性ԧ∄的手柄᧗制器 

该. 延续原有产品的操作模式，操作简单易于培䇝 

详. ࣐ᐕ䙏ᓖ更快，࣐ᐕ过程ᒣ稳，有效的降վ机械共振 

4. 支持多种࣐ᐕ格式，例如 出 代码ǃPL切ǃս图ǃ号下对 等 

5. 在࣐ᐕ之前ਟ以预览࣐ᐕ轨迹，࣐ᐕ过程中ਟ以ࣘ态跟踪显示 出 代码和刀ާս置 

6. 外壳采用了у业定制设计，ާ有䱢震ǃ䱢尘ǃ䱢水ǃ䱢电磁能力 

只. 支持更多的 I/O 口自定ѹ 

叫. 支持多种语言，例如西班牙语ǃ法语ǃ阿拉伯语等 

9. 采用自定ѹ用户界面，ਟ以Ѫ客户提供独一无Ҽ的操作界面 

10. ਟ通过кս机实⧠一ਠ电脑᧗制多个系㔏，并ਟ实⧠ሩ࣐ᐕ⧠场的实时查看，大大

节省了人ᐕᡀᵜ 

产品参数产品参数产品参数产品参数    

产品编ਧ R东化h致uto-致5叫 

处理器 号分P ᦹ电保ᣔ࣏能 支持 

内置ᆈ储器 1出B 断点࣐ᐕ࣏能 无限 

显示屏 5 ረ彩屏 外部供电电压 该4三 号件 

通䇟端口 U 盘ǃ网㔌 手ࣘ模式 连续ǃ点ࣘǃ距离 



े京锐ᘇ天宏、ᢰ有限ޜਨ 

 

地址˖े京市海淀४к地й街嘉华大厦 A ᓗ 308 室  邮编˖100085  电话˖010-62970368  82923063 

传真˖82920078  网址˖www.richnc.com.cn  2 

联ࣘ轴数 4 轴 插补方式 直线ǃ圆弧ǃṧᶑ曲线 

᧗制信ਧ 差࠶信ਧ 䖟/硬限ս 支持 

驱ࣘ系㔏 ↕䘋/伺服电机 最大脉ߢ频率 10M击z 

最小输入单ս 0.001造造 密码保ᣔ 支持 

语言种类 中文ǃ英文ǃ繁体中文ǃަ他语言ਟ定制 

标准配置 手柄᧗制器 1 个˗击号MI 高清数据传输线一ᶑǃ16 I/O 接线ᶯ一块 

1111．．．．R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto 系㔏构ᡀ    

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏包含以л配Ԧ˖手持䘀ࣘ᧗制器一个ǃ线路转接ᶯ一个ǃ击号MI 数ᆇ

高清传输线 
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击号MI 数ᆇ高清传输线将手持䘀ࣘ᧗制器跟线路转接ᶯ连在一起，通过线路ᶯ各 I/O 口跟外

部电器元Ԧ连接，实⧠了系㔏о机器的连接Ǆ 

该.该.该.该.手持䘀ࣘ᧗制器按键说明手持䘀ࣘ᧗制器按键说明手持䘀ࣘ᧗制器按键说明手持䘀ࣘ᧗制器按键说明    

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏手持䘀ࣘ᧗制器，ṩ据系㔏࣏能需求定ѹ了 该0 个操作按键，⇿个

按键在н਼的ᐕ作状态л各提供了一亩或多亩࣏能˖ 

 

使用方式    

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏将按键的操作࠶Ѫ单键操作和组合键操作є种方式Ǆ 

单键操作单键操作单键操作单键操作˖ 单独按л手持䘀ࣘ᧗制器к按键执行的是单键操作Ǆ    

组合键操作组合键操作组合键操作组合键操作˖਼时按лє个按键实⧠某种操作执行的是组合键操作˗操作方式Ѫ首ݸ

按տ第一个ѫ࣏能按键нᶮ手，޽按л第Ҽ个辅࣏ࣙ能按键，਼时ᶮ开є键，即ਟ实⧠组合

键操作Ǆ 
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按键按键按键按键࣏能࣏能࣏能࣏能䈖解䈖解䈖解䈖解    

    

按键਽ ࣏能 

 

回ᐕ作零点操作，各种选择ǃ输入ǃ操作的确定 

 

载入 U 盘或者内部文Ԧ 

 

䘀行࣐ᐕ文Ԧ或暂停࣐ᐕǃሩ输入的数据䘋行删除ǃ菜单中н਼选

亩属性的选择 

 

࣏ᐕ和各种选择ǃ输入及操作的ਆ消ǃ启ࣘ显示࣐→ᐕ过程中终࣐

能列表 

 

旋转轴的↓向移ࣘ，数ᆇ 1 的输入 

 

Y 轴的↓向移ࣘǃ࣐ᐕ过程中增࣐䙏ᓖ倍率ǃ数ᆇ 2 的输入ǃ菜单

的к移选择 

 

Z 轴的↓向移ࣘ，数ᆇ 3 的输入，࣐ᐕ过程中增࣐ѫ轴转䙏 
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X 轴的负向移ࣘǃ数ᆇ 4 的输入ǃᐖ移选择 

 

手ࣘ状态时᧗制ѫ轴的启ࣘ/停→ǃ数ᆇ 5 的输入 

 

X 轴的↓向移ࣘǃ数ᆇ 6 的输入ǃ右移选择 

 

旋转轴的负向移ࣘ，数ᆇ 7 的输入 

 

同 轴的负向移ࣘ，࣐ᐕ过程中߿小䙏ᓖ倍率，数ᆇ 8 的输入ǃ菜单

的л移选择 

 

Z 轴的负向移ࣘ，数ᆇ 9 的输入，࣐ᐕ过程中降վѫ轴转䙏 

 

手ࣘ状态л回机械零点操作 

 

设定 Z 轴和旋转轴的ᐕ作零点ǃ数ᆇ 0 的输入 
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设定 X 轴和 Y 轴的ᐕ作零点ǃ负ਧ的输入 

 

手ࣘ状态高䙏/վ䙏䘀ࣘ状态࠷换 

 

手ࣘ䘀ࣘ状态-连续ǃ↕䘋ǃ距离й种模式的࠷换 

 

启ࣘ ZZZZ 轴自ࣘሩ刀 

 

䘋入菜单设置ǃ࣐ᐕ中࠷换机床状态显示४内容 

    

常用组合键常用组合键常用组合键常用组合键    

    

组合键 ࣏能 

绞  

系㔏升级 
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绞ĀĀĀĀ0000----9999āāāā数ᆇ键数ᆇ键数ᆇ键数ᆇ键 

඀标系࠷换组合键˄0 Ѫ机械඀标系，1--9

Ѫᐕ作඀标系˅ 

绞  

查看к次࣐ᐕ信息 

绞ĀĀĀĀ0000----叫叫叫叫āāāā数ᆇ键数ᆇ键数ᆇ键数ᆇ键 

启ࣘ断点࣐ᐕ组合键˄支持数ᆇ 1--8˅ 

绞  

启ࣘ高级࣐ᐕ模式 

绞  

退ࠪ键盘检测界面 

绞名绞/名名绞/名名绞/名名绞/名---- 

调节ѫ轴档ս 

详详详详．．．．配 线 说 明    

    R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ↕䘋接线↕䘋接线↕䘋接线↕䘋接线图图图图    
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ᆹ装要求˖开关电源˄该4三，详致 ，˅最好࣐滤波器䱢→电场ᒢ扰Ǆ如原点检测开关Ѫн

਼供电类型则需要у配检测开关电源˄建䇞用户使用 该4三 原点检测开关节省开关电源˅ 

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏是通过接口ᶯо数᧗机床相连接䘋行᧗制的Ǆ接口ᶯ端子大体ਟ࠶

Ѫ输入和输ࠪ端子є种˖ 

输入端子包括˖  

INPU切 分I出N致L ˄输入信ਧ接线端子˅ 

号件该4三˄ѫ电源接线端子˅ 

输ࠪ端子包括˖ 

下_致下I分˄下下下下 轴脉ߢ信ਧ输ࠪ端子这编码器输ࠪ端子˅ 

同_致下I分˄同同同同 轴脉ߢ信ਧ输ࠪ端子˅   名_致下I分˄名名名名 轴脉ߢ信ਧ输ࠪ端子˅ 

件_致下I分˄ 件件件件 轴脉ߢ信ਧ输ࠪ端子  ˅OU切PU切 分I出N致L˄ 输ࠪ信ਧ接线端子 致˅N致LO出˄ 模

拟䟿信ਧ输ࠪ端子˅    P上M˄P上M 数ᆇ信ਧ输ࠪ端子˅ 

脉ߢǃ方向信ਧ线建䇞使用ৼ㔎线 

特殊接线举例特殊接线举例特殊接线举例特殊接线举例    

PNP 常䰝型接䘁开关接线举例˄同统名，件方向਼ 下相਼˅ 
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ᖵ定ѹ输入端子接线 

以 下5-下只 ࠶别配置驱ࣘ器ᣕ警ǃ硬限սǃ急停信ਧ举例 

 

伺服驱ࣘ 
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ѫ轴输ࠪ接线 

˄1˅1 线 该 态˄轴启ǃ轴停接线˅ 

 

ѫ轴᧗制状态 

设置方法˖䘋入Āѫ轴᧗制状态ā，屏幕显示˖ 

    

按Ā ā键，输入数ᆇ 1，更改ѫ轴线数Ѫ 1，然ਾ按Ā ā键，屏幕显示˖ 

 

按Ā āǃ Ā ā键ਟкл移ࣘݹ标，按Ā ā键更改指示灯颜色，如к

图Ǆ 

 

˄该˅详线 叫态˖ѫ轴启ࣘ---分1里第一档转䙏，分该里第Ҽ档转䙏，分n里第 n档转䙏，ѫ轴停

→时，屏幕кࠪ⧠ 对n里轴停前ѫ轴的档ս数 
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ѫ轴᧗制状态 

设置方法˖ 

按Ā ā键䘋入Āѫ轴᧗制状态ā，屏幕提示˖ 

    

按Ā ā键输入ѫ轴线数 详，按Ā ā键，屏幕提示˖    

 

按Ā ā键ਟ以更改指示灯颜色˄状态˅如к图Ǆ 
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注注注注˖̟̟̟有些ਈ频器内部有些ਈ频器内部有些ਈ频器内部有些ਈ频器内部 对上号对上号对上号对上号 和和和和 号件M号件M号件M号件M˄˄˄˄件OM件OM件OM件OM˅˅˅˅已㓿并联已㓿并联已㓿并联已㓿并联，，，，↔种情况н需要接↔种情况н需要接↔种情况н需要接↔种情况н需要接 同1同1同1同1，，，，ਚ需要将ਚ需要将ਚ需要将ਚ需要将 号件M号件M号件M号件M оооо

接口ᶯк的接口ᶯк的接口ᶯк的接口ᶯк的 件OM件OM件OM件OM 连接即ਟ连接即ਟ连接即ਟ连接即ਟ，，，，无需䟽新设置ѫ轴档ս无需䟽新设置ѫ轴档ս无需䟽新设置ѫ轴档ս无需䟽新设置ѫ轴档սǄǄǄǄ    

ᖵ定ѹ输ࠪ端子接线 

以 同5ǃ同6 ࠶别配置ᣕ警指示灯ǃ䘀行指示灯信ਧ举例 

 

模拟䟿输ࠪ信ਧ接线 

 

设置㿱Ā菜单࣏能界面ā- Ā机床参数配置ā-Āѫ轴设置ā- Āѫ轴最大转䙏ā 

完ᡀ以к连接就ਟ以的把机床和᧗制系㔏完整的连接起来Ǆ 
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4444....机床о᧗制系㔏的调试机床о᧗制系㔏的调试机床о᧗制系㔏的调试机床о᧗制系㔏的调试    

1. к电ਾ，н能直接回零，ݸ退到ѫ界面，然ਾ䘋菜单修改↓确的脉ߢᖃ䟿，然ਾ޽采ਆ

手ࣘ䘀行各个轴，确定䘀ࣘ方向，若䘀ࣘ方向о定ѹ方向相৽ਟ改ਈ电机相序䘋行修改Ǆ 

2. ṩ据定ѹ的机床原点඀标所在ս置，䘋入菜单里菜单࣏能界面-机床参数配置里回零设

置里回零方向去设置回零方向Ǆ 

3. 䘋入菜单里菜单࣏能界面-机床参数配置里电ᒣ定ѹ，去检测回零开关是否↓常˄手ࣘ

触发，信ਧ灯点亮进由绿ਈ红远Ǆ 

以к都确定↓常ਾ，就ਟ以确定机床已↓常连接Ǆ然ਾ去修改ަ他参数Ǆ 

5.5.5.5.用户界面࠷换用户界面࠷换用户界面࠷换用户界面࠷换    

按Ā菜单ā键䘋入用户界面࠷换˄如图 ，˅包括手ࣘ᧗制ѫ界面ǃ菜单࣏能界面ǃ䘌程

᧗制界面ǃ输入输ࠪ᧗制界面ǃ轨迹浏览界面Ǆ 

 

 

 

 

 

手ࣘ᧗制ѫ界面手ࣘ᧗制ѫ界面手ࣘ᧗制ѫ界面手ࣘ᧗制ѫ界面    
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机床к电ਾ回零䘋入ѫ界面，如к图Ǆѫ界面清晰的显示了九亩内容，Ӿк到л࠶别是˖

系㔏型ਧ及ޜਨ਽称˄ޜਨ਽称ਟ以定制 ǃ˅系㔏 IP 地址及硬Ԧਧǃ文Ԧ࣐ᐕ范围ǃ文

Ԧ࣐ᐕ轨迹˄ 红色Ѫ࣐ᐕ路劲，绿色Ѫ空䘀行路劲 ǃ˅䘀行模式ǃᐕ作඀标系ǃ状态栏ǃ

 ᐕ文Ԧ਽称ǃ标签显示Ǆ࣐

菜单࣏能界面菜单࣏能界面菜单࣏能界面菜单࣏能界面    
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菜单࣏能界面就是系㔏的菜单亩，菜单亩又细࠶了机床参数配置ǃ࣐ᐕ参数配置ǃ系㔏参数

配置ǃ文Ԧ操作以及⡸ᵜ显示五亩，ާ体各亩的䈖解在ਾ边的菜单中有䈖细说明Ǆ 

䘌程᧗制界面䘌程᧗制界面䘌程᧗制界面䘌程᧗制界面    

 

输入输ࠪ᧗制界面输入输ࠪ᧗制界面输入输ࠪ᧗制界面输入输ࠪ᧗制界面    
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输入输ࠪ口各有 详该 个状态指示灯，о接口ᶯ的输入输ࠪ一一ሩ应，由于标配是 16 ս I/O

的接口ᶯ，所以ਚ需要前 16 ս，即 01里里16Ǆ常态л指示灯均Ѫ绿色，输入端ᖃ有信ਧ触

发时候，指示灯将ਈ红色，如果触发了信ਧ但相应ս置指示灯ӽѪ绿色，则应检查相应信ਧ

传感器以及线路和接口ᶯ的䰞题˗输ࠪ端通过修改指示灯的状态˄由绿ਈ红 ，˅接口ᶯሩ应

的输ࠪ端也会发生ਈॆǄ 

轨迹浏览界面轨迹浏览界面轨迹浏览界面轨迹浏览界面    

 

 

㿲看࣐ᐕ轨迹统按数ᆇ键Ā该ā/Ā叫āкл移ࣘ轨迹，按数ᆇ键Ā详ā/Ā9ā放大缩小轨迹，

按数ᆇ键Ā4ā/Ā6āᐖ右移ࣘ轨迹Ǆ 

6.6.6.6.菜单䈖解菜单䈖解菜单䈖解菜单䈖解    

机床参数配置机床参数配置机床参数配置机床参数配置    

机床参数配置菜单用来设置机床硬Ԧ相关参数Ǆ由机床设备制䙐商ṩ据设备型ਧ来设置，设

置完ᡀਾ如机床硬Ԧǃ电器参数无ਈॆн需修改 机̠床使用用户如需修改䈕参数，请咨询设

备制䙐商，在厂商ᢰ术ᐕ程师的指导л䘋行修改Ǆ 

1.1.1.1. 脉ߢᖃ䟿脉ߢᖃ䟿脉ߢᖃ䟿脉ߢᖃ䟿    

机械⇿移ࣘ 1 毫米，᧗制系㔏需要发ࠪ的脉ߢ数，单սѪ˖脉ߢ/毫米 

э杆传ࣘ的计算ޜ式˖ 

脉ߢᖃ䟿 =

360°

↕距角

∗细࠶数

эᶐ螺距 ∗传ࣘ∄
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齿ᶑ传ࣘ的计算ޜ式˖ 

脉ߢᖃ䟿 =

360°

↕距角

∗细࠶数

模数 ∗齿数 ∗ π ∗传ࣘ∄

 

旋转轴的脉ߢᖃ䟿Ѫ电机⇿移ࣘ一ᓖ，᧗制系㔏需要发ࠪ的脉ߢ数，单սѪ˖脉ߢ/ᓖ 

 

脉ߢᖃ䟿 =

360°

↕距角

∗细࠶数

360 ∗旋转轴传ࣘ∄

 

 

注˖↕距角是电机参数，电机转ࣘ一↕所走的角ᓖǄ 

细࠶数是驱ࣘ器设置的参数Ǆ 

模数和齿数是齿䖞参数，ަ中模数*齿数*π 表示齿䖞节ᓖ圆周长Ǆ 

传ࣘ∄˖机器在机械传ࣘ系㔏中始端ѫࣘ䖞оᵛ端Ӿࣘ䖞的角䙏ᓖ或转䙏的∄值Ǆ 

伺服电机驱ࣘ˖ 

手柄к的脉ߢᖃ䟿ࠪ厂值 XǃǃǃǃYǃǃǃǃZ均Ѫ 400，统以↔Ѫ一个常䟿在伺服电机驱ࣘ器к

设置电子齿䖞∄Ǆ 

电子齿䖞∄的࠶子即代表编码器的脉ߢ数，在伺服驱ࣘ说明书查᢮Ǆ 

电子齿䖞∄的࠶母˖ 

эᶐ传ࣘ˖手柄脉ߢᖃ䟿˄400˅绝э杆螺距 绝 机械传ࣘ∄ 

齿ᶑ传ࣘ˖手柄脉ߢᖃ䟿˄400˅绝齿ᶑ模数 绝 齿䖞齿数绝圆周率绝 机械传ࣘ∄ 

该.该.该.该. 机床尺ረ机床尺ረ机床尺ረ机床尺ረ    

RichAuto 系㔏把机床尺ረ数值做Ѫ系㔏䖟限ս数值，Ѫ䱢→机床䘀ࣘ超程，机床尺ረ数

值一定要小于或等于机床实䱵䘀ࣘ行程Ǆ 

详.详.详.详. ѫ轴设置ѫ轴设置ѫ轴设置ѫ轴设置    

ѫ轴等ᖵ时间˖单ս˖毫。，包括启ࣘ延时和停→延时Ǆ 

ѫ轴状态˖用来设置系㔏采用多段转䙏᧗制ѫ轴或单独᧗制ѫ轴启停信ਧ时，ሩ应的系

㔏参数设置Ǆ 

ѫ轴最大转䙏˖选择 10三 模拟䟿输ࠪ᧗制ѫ轴转䙏时需要设置↔选亩，↔数值需设置Ѫ

ਈ频器最大转䙏值，单ս˖转/࠶钟Ǆ如果选择多↕段䙏输ࠪ᧗制ѫ轴转䙏，无需设置

↔选亩Ǆ    

4.4.4.4. 回零设置回零设置回零设置回零设置    

回零䙏ᓖ˖设置机床执行回零操作时各轴䘀ࣘ䙏ᓖǄ 

回零亪序˖设置机床执行回零操作时各轴䘀ࣘ亪序Ǆ 

回零方向˖设置机床执行回零操作时各轴䘀ࣘ方向，䈕设置ਆߣ于回零开关在机床的ᆹ
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装ս置Ǆ如回零开关ᆹ装在机床䘀ࣘ↓方向则回零方向应设置ѪĀ↓方向ā̠ ᆹ装在机

床䘀ࣘ负方向则回零方向应设置ѪĀ负方向āǄ    

    䙏ᓖ࣐䙏ᓖ࣐䙏ᓖ࣐䙏ᓖ࣐ .5.5.5.5

䘀ࣘ轴在䘋行߿࣐䙏䘀ࣘ时的最大࣐䙏ᓖ值，提高䘀ࣘ˄包括直线和曲线䘀ࣘ˅处理的

能力Ǆ࣐䙏ᓖ设置过大，ਟ能导㠤电机丢↕ǃ抖ࣘ甚㠣产生啸ਛ，设置过小，会导㠤࣐

䙏缓慢而降վ整个图形的䘀行䙏ᓖǄ    

6.6.6.6. 起跳䙏ᓖ起跳䙏ᓖ起跳䙏ᓖ起跳䙏ᓖ    

䘀ࣘ轴Ӿ静→状态直接启ࣘ的䙏ᓖǄ机床н必Ӿ 0 开始࣐䙏，而是ਟ以Ӿ某个䙏ᓖ直接

开始ᐕ作，以缩短整体的࣐ᐕ时间，但䙏ᓖн能过高Ǆ如果设置过大，会导㠤电机丢↕ǃ

抖ࣘ甚㠣产生啸ਛ，设置过小，会降վ整个图形的䘀行䙏ᓖǄ若䘀ࣘ轴的惯性较大˄轴

较䟽 ，˅ਟ设置一个较小的起跳䙏ᓖ，若䘀ࣘ轴的惯性较小˄轴较轻 ，˅则ਟ适ᖃ࣐大起

跳䙏ᓖǄ    

只.只.只.只. 电ᒣ定ѹ电ᒣ定ѹ电ᒣ定ѹ电ᒣ定ѹ    

电ᒣ定ѹ用来设置信ਧ端口常开或常䰝的端口状态，系㔏定ѹ指示灯绿色˄ᵚ点亮˅表

示常开状态，指示灯红色˄点亮˅表示常䰝状态Ǆ 

包括输入输ࠪ端口，端口ާ体说明在输入/输ࠪ端口列表中查询Ǆ    

叫.叫.叫.叫. ሩ刀块厚ᓖሩ刀块厚ᓖሩ刀块厚ᓖሩ刀块厚ᓖ    

ሩ刀仪块厚ᓖ必享按照实䱵厚ᓖ输入，大于实䱵厚ᓖ࣐ᐕ中 Z 轴᡾刀，小于实䱵厚ᓖ࣐

ᐕ中 名名名名 轴空刻˗䈕参数ਚ有ᖃ用户使用 Z 轴自ࣘሩ刀࣏能是䈕数值᡽起效˗手ࣘ清零设

定 Z 轴的ᐕ作零点时䈕数值н起效Ǆ    

9.9.9.9. 最大䙏ᓖ限制最大䙏ᓖ限制最大䙏ᓖ限制最大䙏ᓖ限制    

设置࣐ᐕ中机床й轴↓负方向最高䘀ࣘ䙏ᓖ，䈕设置ਚ在࣐ᐕ中起效，手ࣘ䘀ࣘнਇ限

制Ǆ    

10.10.10.10. 距离模式超时距离模式超时距离模式超时距离模式超时    

选择距离模式ਾ如果超过一定时间没ࣘ作，系㔏将自ࣘ࠷换回连续䘀ࣘ模式Ǆ䘉Ѹ做是

Ѫ了䱢→客户由于ᘈ了࠷换回连续模式而设置的Ǆ    

11.11.11.11. 输入端口配置输入端口配置输入端口配置输入端口配置    

ሩ输入信ਧ䘋行打开或者禁→，如果接口ᶯ有的端口ᵚ接有任何信ਧ，ਟ选择禁→䘉些

相应端口的信ਧ，䱢→ࠪ⧠接线错误等误操作Ǆ 

注˖修改完ਾ按Ā确定ā退ࠪǄ    

    ᐕ参数配置࣐ᐕ参数配置࣐ᐕ参数配置࣐ᐕ参数配置࣐

    ᐕ䙏ᓖ࣐ᐕ䙏ᓖ࣐ᐕ䙏ᓖ࣐ᐕ䙏ᓖ࣐ .1.1.1.1

设置自࣐ࣘᐕ时的䙏ᓖ，包括空行䙏ᓖ和࣐ᐕ䙏ᓖǄ 

该.该.该.该. ᆹ全高ᓖᆹ全高ᓖᆹ全高ᓖᆹ全高ᓖ    

设置࣐ᐕ过程中，Z 轴抬刀高ᓖ数值Ǆ    

详.详.详.详. ᐕԦ清零偏移ᐕԦ清零偏移ᐕԦ清零偏移ᐕԦ清零偏移    

在四轴雕刻中因 名 轴都在↓值移ࣘ，ሩ刀的时候刀头无法л降到 名0 ս置，故设↔亩，

方便通过偏移值计算ࠪ↓确的ᐕԦ原点Ǆ偏移值台ᐕԦ原点 0-ᖃ前඀标值Ǆ 

4.4.4.4. վ䙏手ࣘ䙏ᓖվ䙏手ࣘ䙏ᓖվ䙏手ࣘ䙏ᓖվ䙏手ࣘ䙏ᓖ    

վ䙏䘀ࣘ模式时，手ࣘ移ࣘ机床各䘀ࣘ轴执行的䙏ᓖ值Ǆ    

5.5.5.5. 高䙏手ࣘ䙏ᓖ高䙏手ࣘ䙏ᓖ高䙏手ࣘ䙏ᓖ高䙏手ࣘ䙏ᓖ    

高䙏䘀ࣘ模式时，手ࣘ移ࣘ机床各䘀ࣘ轴执行的䙏ᓖ值Ǆ    

6.6.6.6. 自ࣘ䙏ᓖ倍率自ࣘ䙏ᓖ倍率自ࣘ䙏ᓖ倍率自ࣘ䙏ᓖ倍率    



े京锐ᘇ天宏、ᢰ有限ޜਨ 

 

地址˖े京市海淀४к地й街嘉华大厦 A ᓗ 308 室  邮编˖100085  电话˖010-62970368  82923063 

传真˖82920078  网址˖www.richnc.com.cn  20 

自࣐ࣘᐕ时候实䱵࣐ᐕ䙏ᓖ等于所设置࣐ᐕ䙏ᓖ绝䙏ᓖ倍率，默认状态л䙏ᓖ倍率н影

响空行䙏ᓖǄ    

只.只.只.只. 落刀䙏ᓖ倍率落刀䙏ᓖ倍率落刀䙏ᓖ倍率落刀䙏ᓖ倍率    

包括落刀䙏ᓖ倍率和落刀降䙏高ᓖ，自࣐ࣘᐕ过程中 名 轴඀标л降到落刀降䙏高ᓖ落刀

䙏ᓖ倍率开始起作用Ǆ 

注˖路ᖴ中 名 轴࣐ᐕ深ᓖ必享是负值，否则落刀䙏ᓖ倍率н起作用˗ф落刀降䙏高ᓖ要

∄系㔏ᆹ全高ᓖ和文Ԧ中ᆹ全高ᓖ都վ，否则选择ަ中最վ亩执行Ǆ 

叫.叫.叫.叫. 停车状态停车状态停车状态停车状态    

设置系㔏࣐ᐕ结ᶏਾ，机床停车ս置，ਟ设定特殊ս置，也ਟ设定指定ս置Ǆ    

9.9.9.9. 出出出出 代码属性代码属性代码属性代码属性    

设置 G 代码文Ԧ中特殊代码读ਆ配置，按照实䱵需要䘋行更改Ǆ 

    ᐕ属性࣐ᐕ属性࣐ᐕ属性࣐ᐕ属性࣐ .10.10.10.10

设置࣐ᐕ中某些特殊设置，按照实䱵需要䘋行更改Ǆ    

11.11.11.11. 阵列࣐ᐕ阵列࣐ᐕ阵列࣐ᐕ阵列࣐ᐕ    

设置阵列࣐ᐕ的参数，包括阵列列数ǃ行数ǃ列偏移ǃ行偏移，间隔时间Ǆ 

列间距˖指文Ԧ 下 方向的间距˗ 

行间距˖指文Ԧ 同 方向的间距˗ 

总࣐ᐕ次数等于行数绝列数Ǆ 

间隔时间˖单ս˖毫。，默认Ѫ 0，即Ѫн等ᖵǄ 

如果阵列࣐ᐕ中需要在⇿一次࣐ᐕ完∅ਾ无限等ᖵ以实⧠手ࣘ᧗制，以便于用户更换࣐

ᐕ材料，那Ѹਟ以把间隔时间设置Ѫ负数，ᖃ第一次࣐ᐕ完∅ਾ，屏幕提示˖↓在等ᖵ

л一个阵列࣐ᐕ……，↔时按任意键即ਟ以开始л一次阵列࣐ᐕ，如果н按则一直等ᖵ    

系㔏参数配置系㔏参数配置系㔏参数配置系㔏参数配置    

1.1.1.1. 选择语言选择语言选择语言选择语言    

    换Ǆ࠷换系㔏显示语言类型，ਟ在中文ǃ英文显示界面之间互相࠷

该.该.该.该. 参数初始ॆ参数初始ॆ参数初始ॆ参数初始ॆ    

恢复系㔏参数配置到ࠪ厂状态Ǆ    

详.详.详.详. 格式ॆ内部格式ॆ内部格式ॆ内部格式ॆ内部    

ሩ内部文Ԧᆈ储४域数据清空，н会破ൿ系㔏参数Ǆ    

4.4.4.4. 清除系㔏缓ᆈ清除系㔏缓ᆈ清除系㔏缓ᆈ清除系㔏缓ᆈ    

能性的升级过ਾ需要䘋行↔操作，如四轴程序升级Ѫй轴程序ਾ需要䘋行↔操作，操࣏

作完∅ਾ需要断电䟽新启ࣘ系㔏Ǆ    

5.5.5.5. 设置࣏能配置设置࣏能配置设置࣏能配置设置࣏能配置    

设置系㔏是否保留某亩࣏能，按照实䱵应用更改Ǆ 

注˖按Ā确定ā键退ࠪ，操作完∅ਾ系㔏提示断电䟽启Ǆ    

6.6.6.6. 试用期密码试用期密码试用期密码试用期密码    

雕刻机厂家提供需限时手柄的原始该0ս数ᆇ时间密码和需要的限时˄ 按通电时间计算，

单ս˖小时 ，˅ᡁޜਨ提供新的带限时的 该0 ս数ᆇ时间密码Ǆ    

只.只.只.只. 设置备份密码设置备份密码设置备份密码设置备份密码    

䱢→客户在参数紊乱的情况л备份或者误操作覆盖ᦹ原来的↓确的参数而设定的密码Ǆ    
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叫.叫.叫.叫. 输入端口列表输入端口列表输入端口列表输入端口列表    

查看各输入端口定ѹǄ 

9.9.9.9. 输ࠪ端口列表输ࠪ端口列表输ࠪ端口列表输ࠪ端口列表    

查看各输ࠪ端口定ѹǄ    

10.10.10.10. 键盘检测键盘检测键盘检测键盘检测    

检测键盘按键是否有效Ǆ䘋入检测界面，按各个按键，键盘按键有效则䈕按键高亮ᓖ显

示，无效则н显示高亮ᓖ，退ࠪ键盘检测界面请使用组合键Ā确定ā绞Āਆ消āǄ    

11.11.11.11. 备份参数备份参数备份参数备份参数    

将手柄中的参数做备份˄北且t且.b且k ，˅ਟ选择内部ᆈ储४或者 U盘Ǆ 

1该.1该.1该.1该. 恢复参数恢复参数恢复参数恢复参数    

恢复已㓿备份在 U 盘或者内部ᆈ储४域格式Ѫ data.bak 的系㔏参数Ǆ    

1详.1详.1详.1详. 测试屏幕测试屏幕测试屏幕测试屏幕    

检测手柄彩色屏幕是否有损ൿǄ䘋入检测界面，按各个按键，屏幕显示如л纯单色，则

屏幕↓常˗如果显示颜色中有缺失，则屏幕有䰞题，需要返回ᡁޜਨ维修Ǆ    

14.14.14.14. 网㔌参数配置网㔌参数配置网㔌参数配置网㔌参数配置    

    

15.15.15.15. 网㔌连接配置网㔌连接配置网㔌连接配置网㔌连接配置    

    

16.16.16.16. 系㔏升级系㔏升级系㔏升级系㔏升级    

给系㔏㓿过 U 盘䘋行升级，升级包格式Ѫ 下下下.PK出Ǆ 

文Ԧ操作文Ԧ操作文Ԧ操作文Ԧ操作    

1.1.1.1. 复制文Ԧ复制文Ԧ复制文Ԧ复制文Ԧ    

将 U 盘文Ԧ拷贝到内部ᆈ储४Ǆ 

该.该.该.该. 删除文Ԧ删除文Ԧ删除文Ԧ删除文Ԧ    

删除内部文ԦǄ 

详.详.详.详. 查看文Ԧ查看文Ԧ查看文Ԧ查看文Ԧ    
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查看内部或者 U盘文Ԧ的内容Ǆ 

4.4.4.4. 文Ԧ࣐ᐕ信息文Ԧ࣐ᐕ信息文Ԧ࣐ᐕ信息文Ԧ࣐ᐕ信息    

系㔏通电ਾ，按文Ԧ਽㔏计文Ԧ完整࣐ᐕ的次数，断电ਾ则清空Ǆ    

5.5.5.5. 查看࣐ᐕ时间查看࣐ᐕ时间查看࣐ᐕ时间查看࣐ᐕ时间    

按系㔏设置的࣐ᐕ䙏ᓖ计算文Ԧ的࣐ᐕ时间，㓿过预读࣐ᐕ文Ԧ代码ਾ，手柄屏幕显示

    ᐕ时间Ǆ࣐ᐕ䙏ᓖሩ应н਼࣐ᐕ时间，н਼࣐

⡸ᵜ显示⡸ᵜ显示⡸ᵜ显示⡸ᵜ显示    

用户ਟ查看系㔏的䖟Ԧ和硬Ԧ信息Ǆ包括升级包⡸ᵜਧǃ硬Ԧ序列ਧǃ䖟Ԧ⡸ᵜਧǃ紧急⡸

ᵜਧǃ系㔏䖟Ԧ类型ǃ硬Ԧ支持能力Ǆ 

只.只.只.只.手持䘀ࣘ᧗制器操作手持䘀ࣘ᧗制器操作手持䘀ࣘ᧗制器操作手持䘀ࣘ᧗制器操作    

手柄连接机床ਾк电，按照提示䘋入手ࣘ᧗制ѫ界面，建䇞开机ਾ选择回零Ǆ在手ࣘ

᧗制ѫ界面ਟ通过连续ǃ↕䘋ǃ距离˄按Ā䘀ࣘ模式ā键࠷换˅的方式䘋行手ࣘ移ࣘ各个轴

˄按Ā䙏ᓖ模式ā键࠷换高վ䙏 ǃ˅ѫ轴的启停ǃѫ轴档ս调节ǃሩ刀ǃ回ᐕԦ原点以及回

机械原点Ǆ 

需要࣐ᐕ文Ԧ时，ݸ选择目标文Ԧ，然ਾ选择合适的ս置ਾ各轴清零设置ޜԦ原点，名

轴඀标ਟ以通过自ࣘሩ刀来确定Ǆ最ਾ按䘀行键开始࣐ᐕǄ 

 ᐕ过程中ਟ以暂停ǃ微调ǃ调节䘋给䙏ᓖ以及ѫ轴转数Ǆ࣐

R东化h致utoR东化h致utoR东化h致utoR东化h致uto ᧗制系㔏䘈支持断点和断电保ᣔ，按ਆ消键保ᆈ 1里里叫 个断点，组合键Ā䘀ޛ

行ā绞数ᆇ 1里里叫 ਟ以直接执行断点࣐ᐕ˗࣐ᐕ过程中断电，䟽新к电回零ਾ，系㔏提示断

电继续˄䟽新к电н回零，断点丢失 Ǆ˅ 

注˖以к操作过程中ާ体按键的使用在手持䘀ࣘ᧗制器按键说明

中有䈖细介绍，ਟ参考按键说明↓确使用Ǆ 

叫.叫.叫.叫.高级࣐ᐕ高级࣐ᐕ高级࣐ᐕ高级࣐ᐕ    

高级࣐ᐕ是Ѫ满足在操作方面的特殊要求而开发的࣏能Ǆ高级࣐ᐕѫ要包括 阵̟列࣐ᐕǃ

断点࣐ᐕǃ手ࣘ换刀ǃ选行࣐ᐕǃ计算边界ǃ铣削ᒣ面ǃ计算࣐ᐕ时间ǃ查᢮ս置行ਧǃ自

ࣘ尺ረ调整ǃ缩放࣐ᐕ，按组合键Ā ā绞Ā ā启用高级࣐ᐕǄ 

1.1.1.1. 阵列࣐ᐕ阵列࣐ᐕ阵列࣐ᐕ阵列࣐ᐕ    

在菜单࣐ᐕ参数配置䟼已有说明Ǆ 

该.该.该.该. 断点࣐ᐕ断点࣐ᐕ断点࣐ᐕ断点࣐ᐕ    

选择已㓿保ᆈ的断点继续࣐ᐕ，选择断点文Ԧ的਼时ਟ以кл翻行或者按Ā删除ā

键输入࣐ᐕ行数䘋行࣐ᐕǄ另组合键Ā䘀行ā绞Ā数ᆇ 1里里叫ā也ਟ䘀行断点࣐ᐕǄ 

详.详.详.详. 手ࣘ换刀手ࣘ换刀手ࣘ换刀手ࣘ换刀    

手ࣘ换刀就是在机床的某个ս置手ࣘ来装ন刀ާ，ս置ਟ以修改设定Ǆ    

4.4.4.4. 选行࣐ᐕ选行࣐ᐕ选行࣐ᐕ选行࣐ᐕ    

选行࣐ᐕ就是用户ਟ以选择开始࣐ᐕ的 出代码行ਧ和终→的行ਧ，䘉ṧ就ਟ以实⧠

部࠶文Ԧ࣐ᐕ了Ǆ    

5.5.5.5. 计算边界计算边界计算边界计算边界    
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计算边界就是用户ਟ以查看࣐ᐕ文Ԧ的尺ረ，Ӿ而避免н必要的材料浪费和࣐ᐕ错

误Ǆ    

6.6.6.6. 铣削ᒣ面铣削ᒣ面铣削ᒣ面铣削ᒣ面    

包括扫᧿式和⧟绕式铣ᒣ面Ǆ选择好起点ਾ，䘋入铣ᒣ面参数设置，包括扫᧿方式ǃ

扫面宽ᓖǃ扫᧿高ᓖǃ刀ާ直ᖴǃ扫᧿深ᓖǃ䘋刀䟿以及䘋刀∄例Ǆ    

只.只.只.只. 计算࣐ᐕ时间计算࣐ᐕ时间计算࣐ᐕ时间计算࣐ᐕ时间    

按系㔏设置的࣐ᐕ䙏ᓖ计算文Ԧ的࣐ᐕ时间Ǆ    

叫.叫.叫.叫. 查᢮ս置行ਧ查᢮ս置行ਧ查᢮ս置行ਧ查᢮ս置行ਧ    

能用于ᵚ保ᆈ断点情况л的断点继续Ǆ将机床手ࣘ移ࣘ到路劲要衔接的ս置䱴࣏↔

䘁˄系㔏会自ࣘ识别最䘁的࣐ᐕս置 ，˅Ѫ了更好的ᐕ艺性，建䇞向前移ࣘ，按“䘀

行”+“数ᆇ 0”键䘋入高级࣐ᐕ，选择“查᢮ս置行ਧ”，选择所要࣐ᐕ文Ԧ按照系㔏

提示䘋行操作即ਟǄ注˖使用↔࣏能ᐕԦ඀标必享о断点衔接之前一㠤Ǆ    

9.9.9.9. 自ࣘ尺ረ调整自ࣘ尺ረ调整自ࣘ尺ረ调整自ࣘ尺ረ调整    

䘋入自ࣘ尺ረ调整会ᕩࠪ以л窗口 

 

一个 20*20 的↓方形˄红色 ，˅自ࣘ尺ረ调整࣏能使用к图的参数ਾ输ࠪ绿色↓方

形Ǆ黄色Ѫ蓝色跟红色䟽叠线，蓝色Ѫ带↓负间隙的外边框Ǆ如л图˖ 
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10.10.10.10. 缩放࣐ᐕ缩放࣐ᐕ缩放࣐ᐕ缩放࣐ᐕ    

按一定的∄例缩放࣐ᐕ图形的大小，й轴ਟ࠶别缩放Ǆ 

䱴录䱴录䱴录䱴录 1.1.1.1. 系㔏升级操作系㔏升级操作系㔏升级操作系㔏升级操作    

在手柄使用过程中，ਟ能会有更新的䖟Ԧ⡸ᵜ，需要ሩ手柄䘋行升级操作，通过 U盘䘋

行升级Ǆ将升级文Ԧ拷贝㠣 U 盘中，插于手柄之кǄ升级文Ԧ格式Ѫ绝绝.PK出，手柄к显示Ѫ

严z-末末末末 或 两末末-末末Ǆ 

方式一˖通过菜单里里系㔏参数配置里里系㔏升级䘋行升级，选择 U 盘中的升级文Ԧ，

系㔏自ࣘ升级，升级完∅ਾ提示断电䟽启Ǆ 

方式Ҽ˖通过快捷键Ā菜单ā绞Ā确定ā键直接跳到升级界面䘋行升级Ǆ 

方式й 紧̟急к电升级，系㔏在无法↓常启ࣘ的情况л采用紧急к电升级，一般н建䇞

使用↔方式Ǆާ体↕骤Ѫݸ按տ任意一个键，然ਾк电，等к电ਾ会提示系㔏升级Ǆ 

䱴录䱴录䱴录䱴录 该.该.该.该.常㿱故障排查常㿱故障排查常㿱故障排查常㿱故障排查    

手柄屏幕提示故障信息解࣎ߣ法手柄屏幕提示故障信息解࣎ߣ法手柄屏幕提示故障信息解࣎ߣ法手柄屏幕提示故障信息解࣎ߣ法 

1. 手柄通电ਾ手柄通电ਾ手柄通电ਾ手柄通电ਾ ĀĀĀĀ屏幕闪烁н定或者自ࣘ䟽启屏幕闪烁н定或者自ࣘ䟽启屏幕闪烁н定或者自ࣘ䟽启屏幕闪烁н定或者自ࣘ䟽启āāāā 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 机床开关电源供电н足Ǆ检查开关电源是否ᆈ在䰞题，更 

换优质开关电源即ਟ解ߣǄ 

2ǃ ᖃ地电网供电н稳定Ǆ检查ᖃ地电网电压是否ᆈ在н稳 

情况，增࣐稳压滤波装置即ਟ解ߣǄ 

3ǃ 手柄电源芯⡷老ॆǄ如果机床供电和通过 USB 线电脑供电 

都会ࠪ⧠↔⧠象，则ਟ能是手柄内部电源芯⡷老ॆ，返厂维修更换电源芯⡷即ਟ解

 Ǆߣ

2. 手柄在↓常操作过程中н能够清零设定ᐕԦ原点手柄在↓常操作过程中н能够清零设定ᐕԦ原点手柄在↓常操作过程中н能够清零设定ᐕԦ原点手柄在↓常操作过程中н能够清零设定ᐕԦ原点 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 客户ਟ能由于误操作䘋入了㔍ሩ඀标系Ǆ通过组合键Ā菜单ā+Ā1āਟ࠷换回第

一ᐕ作඀标系䰞题即ਟ解ߣǄ 

2ǃ 键盘按键䰞题，䘋入菜单-系㔏参数配置-键盘检测来检测按键是否↓常Ǆ 

操作过程中常㿱䰞题操作过程中常㿱䰞题操作过程中常㿱䰞题操作过程中常㿱䰞题 

 ᐕ文Ԧ的尺ረо实䱵设定的尺ረн符࣐ᐕ完ᡀਾ࣐ᐕ文Ԧ的尺ረо实䱵设定的尺ረн符࣐ᐕ完ᡀਾ࣐ᐕ文Ԧ的尺ረо实䱵设定的尺ረн符࣐ᐕ完ᡀਾ࣐ᐕ文Ԧ的尺ረо实䱵设定的尺ረн符࣐ᐕ完ᡀਾ࣐ .1

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 手柄䟼的脉ߢᖃ䟿оᖃ前机器的实䱵脉ߢᖃ䟿н符，请联 

系雕刻机厂家获ਆ↓确的数值并修改Ǆ 

2ǃ 雕刻刀ާ选用的о࣐ᐕ文Ԧ中设置的刀ާн符，更换࣐ᐕ刀ާǄ 

2. 䘀行࣐ᐕ文Ԧ时提示࣐ᐕ超ࠪ限ս䘀行࣐ᐕ文Ԧ时提示࣐ᐕ超ࠪ限ս䘀行࣐ᐕ文Ԧ时提示࣐ᐕ超ࠪ限ս䘀行࣐ᐕ文Ԧ时提示࣐ᐕ超ࠪ限ս 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 
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1ǃ 机床ᵚ䘋行回零操作导㠤系㔏н能够确认实䱵ս置Ǆ机床 

䘋行回零操作即ਟ解ߣǄ 

2ǃ 设定ᐕԦ原点ਾ，预留范围小于文Ԧ实䱵尺ረ所㠤Ǆ 

确定文Ԧ实䱵尺ረ↓确设定ᐕԦ原点Ǆ 

3ǃ 在制作文Ԧ路ᖴ时所设定的ᐕԦ原点нሩ导㠤Ǆ检查路ᖴ 

文Ԧ，䟽新导ࠪ即ਟǄ 

 ᐕ过程中ࠪ⧠᡾刀⧠象࣐ᐕ过程中ࠪ⧠᡾刀⧠象࣐ᐕ过程中ࠪ⧠᡾刀⧠象࣐ᐕ过程中ࠪ⧠᡾刀⧠象࣐ .3

情况࠶析о解ߣ方法˖ 

1ǃ 文Ԧ的࣐ᐕ䙏ᓖ超ࠪ Z 轴的实䱵䘀ࣘ极限䙏ᓖ，在抬刀的时候 Z 轴丢↕没有抬

к去，落刀时以丢↕点Ѫ起始ս置落л相਼的深ᓖ形ᡀ᡾刀Ǆ在Ā机床参数配

置ā—Ā䙏ᓖ限制ā选亩中将 Z 轴的䘀ࣘ䙏ᓖ设置Ѫ Z 轴ਟ䘀行的ᆹ全䙏ᓖ即

ਟǄ 

2ǃ 连轴器连接ᶮࣘ或传ࣘ机构打滑所㠤Ǆ䟽新调整连接部ԦǄ 

3ǃ 接口ᶯо驱ࣘ器连接的信ਧ线ਇ到ᒢ扰Ǆ䟽新调整线路Ǆ 

4ǃ ࣐ᐕ文Ԧࠪ错Ǆ 

5ǃ Z 轴驱ࣘ器о Z 轴↕䘋电机连接的线路，长时间使用折损或连接线路线ᖴ过细

连接插头ᶮࣘࠪ⧠电流损耗所㠤Ǆ更换线路Ǆ 

4. ⇿次回机床原点ਾ䟽复相਼的࣐ᐕ文Ԧ时⇿次回机床原点ਾ䟽复相਼的࣐ᐕ文Ԧ时⇿次回机床原点ਾ䟽复相਼的࣐ᐕ文Ԧ时⇿次回机床原点ਾ䟽复相਼的࣐ᐕ文Ԧ时 名名名名 轴的深浅ᓖн一㠤轴的深浅ᓖн一㠤轴的深浅ᓖн一㠤轴的深浅ᓖн一㠤 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 机床࣐ᐕਠ面нᒣ整或࣐ᐕ物体固定н牢固，䟽新铣ਠ面调整ᒣ整ᓖǄ 

2ǃ Z 轴原点检测开关的䟽复定ս精ᓖ有误差，导㠤⇿次 Z 轴回原点时ս置有误差Ǆ调

整检测开关检测方式或更换高品质检测开关Ǆ 

3ǃ 机床ᒢ扰过大，在 Z 轴回原点的过程中形ᡀ假原点Ǆ䟽新调整线路Ǆ 

5. 在机床回原点时机在机床回原点时机在机床回原点时机在机床回原点时机床到սਾн停→导㠤撞轴床到սਾн停→导㠤撞轴床到սਾн停→导㠤撞轴床到սਾн停→导㠤撞轴 

情况࠶析о解ߣ方法˖ 

   按єлĀ菜单ā键ሩ输入信ਧ˄原点检测开关信ਧ˅䘋行自ᡁ检测，检测信ਧ触发或断

开是否↓常Ǆ 

1ǃ 原点检测开关损ൿǄ更换原点检测开关Ǆ 

2ǃ 原点检测开关的检测⡷о开关的距离超ࠪ开关的检测范围 

˄在ݹ电和接䘁开关中常㿱 ，˅调整检测⡷的ս置Ǆ 

3ǃ 原点检测开关到接口ᶯ接线ࠪ⧠老ॆ或者ᶮࣘ⧠象Ǆ 

䟽新调整线路检查连线Ǆ 
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4ǃ 接口ᶯ硬Ԧࠪ⧠䰞题无法接收到信ਧǄ返厂维修ਟ解ߣǄ 

5ǃ 手柄о接口ᶯ之间连接的 50 针数据线ࠪ⧠损ൿ信ਧ无法传达Ǆ 

更换新的数据线即ਟ解ߣǄ 

6. 在回机床原点时机床н按指定方向䘀ࣘ而是৽向匀䙏䘀ࣘ在回机床原点时机床н按指定方向䘀ࣘ而是৽向匀䙏䘀ࣘ在回机床原点时机床н按指定方向䘀ࣘ而是৽向匀䙏䘀ࣘ在回机床原点时机床н按指定方向䘀ࣘ而是৽向匀䙏䘀ࣘ 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 选用原点检测开关类型оሩ应电ᒣ定ѹн३配Ǆ修改电ᒣ 

定ѹ即ਟ解ߣ˄常开型ሩ应电ᒣ定ѹ箭头方向向л，常䰝型ሩ应电ᒣ定ѹ箭头向к Ǆ˅ 

2ǃ 原点检测开关损ൿǄ开关损ൿ一直处于触发状态，更换新 

的检测开关即ਟǄ 

3ǃ 原点检测开关到接口ᶯ连线ࠪ⧠䰞题Ǆ䟽新整理线路确定  

接线无误即ਟǄ 

4ǃ 机床ᒢ扰过大，䙐ᡀ䈕检测开关已被触发的假象Ǆ䟽新调 

整电路做好䱢ᒢ扰处理Ǆ 

5ǃ 接口ᶯ硬Ԧࠪ⧠䰞题无法接收到信ਧǄ返厂维修ਟ解ߣǄ 

6ǃ 手柄о接口ᶯ之间连接的 50 针数据线ࠪ⧠损ൿ信ਧ传输 

ࠪ⧠错误Ǆ更换新的数据线即ਟ解ߣǄ 

7. 在࣐ᐕ时ࠪ⧠乱走或者࣐ᐕ文Ԧо实䱵的有ࠪ入在࣐ᐕ时ࠪ⧠乱走或者࣐ᐕ文Ԧо实䱵的有ࠪ入在࣐ᐕ时ࠪ⧠乱走或者࣐ᐕ文Ԧо实䱵的有ࠪ入在࣐ᐕ时ࠪ⧠乱走或者࣐ᐕ文Ԧо实䱵的有ࠪ入 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 程序紊乱Ǆ 

2ǃ ࣐ᐕ过程中外部ᒢ扰过大导㠤处理器无法↓常ᐕ作Ǆ䟽新整理调整整体电路Ǆ

˄ᕪ电弱电࠶开绑᡾，ਈ频器于ަ他元器Ԧ࠶开࠶别接地˅ 

8. 启ࣘ自ࣘሩ刀ਾ启ࣘ自ࣘሩ刀ਾ启ࣘ自ࣘሩ刀ਾ启ࣘ自ࣘሩ刀ਾ，，，，刀头在接触到ሩ刀块ਾн停→刀头在接触到ሩ刀块ਾн停→刀头在接触到ሩ刀块ਾн停→刀头在接触到ሩ刀块ਾн停→ 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ ሩ刀信ਧ线о接口ᶯк的Ācutterā接线端口连接线ᆈ在断路的情况Ǆ 

2) 接口ᶯк的ĀGNDā接线端口没有оѫ轴接线外壳相连或接 

触н良好Ǆ 

9. 手柄液晶к数ᆇ有ਈॆ手柄液晶к数ᆇ有ਈॆ手柄液晶к数ᆇ有ਈॆ手柄液晶к数ᆇ有ਈॆ，，，，机器нࣘ机器нࣘ机器нࣘ机器нࣘ 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

如果ަ中一个轴нࣘ，ਟ能是接线有䰞题，把䘉个轴的端子和另一个↓常的ሩ换一л，
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如果䘀行↓常说明驱ࣘ器ਾ面部࠶没䰞题，要看是н是接线ᶯൿ了或者 50 针ൿ了，如

果䘈是нࣘ，就要检测ሩ应的驱ࣘ器和电机Ǆ 

如果й轴都нࣘ，首ݸ让客户检查 50 针线和接线ᶯ是否有䰞题，如果 50 针线和接线

ᶯ都没䰞题就要检查驱ࣘ器的供电电源Ǆ 

如果所有的ь西都换了䘈是нࣘ的话，就得检查机械部࠶的䰞题了Ǆ 

10. Ӿ一个ս置䘀ࣘ到另一个ս置是↓常的Ӿ一个ս置䘀ࣘ到另一个ս置是↓常的Ӿ一个ս置䘀ࣘ到另一个ս置是↓常的Ӿ一个ս置䘀ࣘ到另一个ս置是↓常的，，，，ਟ是ᖃӾ那个ս置返回到原来ս置的时候就ਟ是ᖃӾ那个ս置返回到原来ս置的时候就ਟ是ᖃӾ那个ս置返回到原来ս置的时候就ਟ是ᖃӾ那个ս置返回到原来ս置的时候就

н亪畅н亪畅н亪畅н亪畅 

 情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

     机械装配有䰞题，ਟ能是эᶐ没装好 

电器部Ԧ及线路䰞题电器部Ԧ及线路䰞题电器部Ԧ及线路䰞题电器部Ԧ及线路䰞题 

1. 机床к电ਾ某一轴或多轴ਚ能单方向䘀ࣘ机床к电ਾ某一轴或多轴ਚ能单方向䘀ࣘ机床к电ਾ某一轴或多轴ਚ能单方向䘀ࣘ机床к电ਾ某一轴或多轴ਚ能单方向䘀ࣘ 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 接口ᶯо驱ࣘ器方向信ਧ或共䱣端连接线路有䰞题Ǆ检查线路Ǆ 

2ǃ 接口ᶯ损ൿǄ更换接口ᶯǄ 

3ǃ 驱ࣘ器损ൿǄ更换驱ࣘ器Ǆ 

2. 机床к电ਾ某一轴电机н䘀ࣘ机床к电ਾ某一轴电机н䘀ࣘ机床к电ਾ某一轴电机н䘀ࣘ机床к电ਾ某一轴电机н䘀ࣘ 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 䈕轴驱ࣘ器к方向和脉ߢ信ਧ线৽接，调整接线亪序Ǆ 

2ǃ 䈕轴驱ࣘ器к的 5V 共䱣端断路，检查连线Ǆ 

3ǃ 䈕轴驱ࣘ器损ൿ，к电ਾ手ࣘਟ以᧘ࣘ电机Ǆ 

4ǃ 接口ᶯк的接口芯⡷损ൿ，没有信ਧ脉ߢ输ࠪǄ 

3. к电ਾ手柄无显示к电ਾ手柄无显示к电ਾ手柄无显示к电ਾ手柄无显示，，，，用用用用 USB 线连接到计算机кਟ以显示↓常线连接到计算机кਟ以显示↓常线连接到计算机кਟ以显示↓常线连接到计算机кਟ以显示↓常 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 手柄ᐕ作的 24V 电压没有供кǄ检查开关电源к的 24V 电源电压是否输ࠪ↓常，如

果↓常则检查Ӿ电源到接口ᶯ的连接线是否虚接Ǆ 

2ǃ 手柄о接口ᶯ的 50 芯连接电缆损ൿ或连接插头接触н良Ǆ 

4. к电ਾ手柄无显示к电ਾ手柄无显示к电ਾ手柄无显示к电ਾ手柄无显示，，，，连接连接连接连接 USB 线到计算机也无显示线到计算机也无显示线到计算机也无显示线到计算机也无显示 
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情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ ↔⧠象是由于手柄ਇ到外力撞ࠫ或跌落䙐ᡀ的晶振损ൿ处理器无法ᐕ作所㠤Ǆ返厂

维修Ǆ 

2ǃ 由于 24V 电源误接Ѫަ他高压电源㠤使手柄及接口ᶯ损ൿǄ返厂维修Ǆ 

5. к电ਾ液晶显示轴停时ѫ轴转ࣘ显示轴启时ѫ轴停→к电ਾ液晶显示轴停时ѫ轴转ࣘ显示轴启时ѫ轴停→к电ਾ液晶显示轴停时ѫ轴转ࣘ显示轴启时ѫ轴停→к电ਾ液晶显示轴停时ѫ轴转ࣘ显示轴启时ѫ轴停→ 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 线路故障，轴启信ਧ线оޜ共端ࠪ⧠短接⧠象Ǆ排查整理线路Ǆ 

2ǃ 输ࠪ电ᒣ定ѹ置৽Ǆ䘋入电ᒣ定ѹ修改л排˄输ࠪ˅电ᒣ定ѹ第一个箭头方向

即ਟ解ߣǄ 

6. 手柄к电ਾ屏幕н亮无显示手柄к电ਾ屏幕н亮无显示手柄к电ਾ屏幕н亮无显示手柄к电ਾ屏幕н亮无显示 

情况࠶析о解࣎ߣ法˖ 

1ǃ 电源供电电压过大或电源↓负极短接芯⡷组被烧ൿ，返厂维修Ǆ 

2ǃ 供电电源损ൿ，更换电源Ǆ 

3ǃ 50 针数据线ࠪ⧠损ൿ，更换数据线Ǆ 

手柄 50 针接口损ൿ，返厂维修Ǆ 


